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Stdlfiberarmerade betonggolv

Bakgrund

Vild sprickbildning i betongplatta p4 mark, t.ex.
for industrigolv, kan férkorta plattans livslingd.
Vanlig armering ir ett tungt och tidskravande ar-
bete och gerinte alltid det resultat som man vintar
sig. Ett alternativ 4r armering med stilfibrer.

Syfte
Syftet har varit att ge praktiska 18sningar for pro-
jektering och utforande for stdlfiberarmerade be-
tongplattor pd mark.

Genomforande

Arbetet har bedrivits i olika delprojekt dir bade
NCC och CBI deltagit. Initiativet har tagits av Bygg-
FoU i Orebro.

Flera fullskaleprov har genomférts. Tva 3x3 m
plattor liggande pa sand har belastats till brott.
Den ena plattan hade ett traditionellt armerings-
nit, den andravar fiberarmerad. Férhindrad krymp-
ning studerades sedan genom att anvinda en kraf-
tig stilram runt 2x5 m betongplattor, dir langsi-
dorna kunde réra sig fritt. Fiberférdelning och fi-
berorientering har undersékts i plattor, avdragna
med enkelbalk med hégfrekvent vibrator.

Ett fullskale referensprojekt har utgjorts av en
ASG-terminal i Orebro, ca 18.000 m? golvyta pé
mark, utfort med stalfiberbetong av NCC véren
1992. Plattstorlekarna var ca 22x22 m. Krympré-
relser, planhet, fukt och sprickor har undersokts.

Fibertyper som provats

Resultat

Vid krympférsdken i stdlramen erhéll ingen av de
fiberarmerade plattorna mer dn en spricka. Sprick-
vidden 6kade med tiden. I den konventionellt ar-
merade plattan uppstod forst en spricka och efter
négra veckor ytterligare en, dvs den konventionel-
la armeringen verkade spr1ckfordelande
Fullskaleprojektet visar efter 15 manader fog-
oppningar med bredd ca 3 mm och sjilva plattorna
uppvisar ett fital hirfina sprickor. Majligheterna
att utfora ett fogfritt golv méste undersékas i varje
enskilt fall. Rapportférfattarna rekommenderar
metoden med stora fyrkantiga fack, om hela meto-
den noga genomtinks fore utférandet.
Bestillaren bér utéver krav pé planhet, betong-
kvalitet och armeringsmiangd ange belastningsfor-
hillanden, fogindelning, fogutformning, ursparing-
ar, ytbehandling och ytf6rstirkning.
Forattkunnaberikna dragpdkinningarien plat-
ta méste man forst ha bestimt sig for hur plattan
skall vara utformad. Kvadratiska plattor bide ror
sig och spricker mindre 4n traditionella [ingsmala
plattor. Fér att helt undvika sprickor krivs det en
tillsats av mer in 25-70 kg stélfiber per m3 om
arbetet utférs pa traditionellt sitt. Genom att pro-
jektera ritt kan god spanningsfordelning och mini-
merad sprickvidd uppnas.
Laboratorieproven med férhindrad krympning
visar att det 4r méjligt att styra sprickvidden med
mingden fiber.

* samt Stalfiberarmerade betonggolv nr 9401
av Ingemar Westin, Orjan Petersson och. Arn
- Nordin, 49 sid, pris exkl moms ca 50 kr) ka;
;f'bestallas fran CBI teIOS 14 322 faXOS ;_,431 3%

Svenska Byggbranschens Utvecklingsfond, Nybrokajen 7 V1, 111 48 Stockholm. Telefon 08-679 79 79. Telefax 08-611 49 42.



Lég draghillfasthet hos betongen minskar sprickvidden
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*Siffra vid punkt anger sprickvidd

Forslag till fog vid trucktrafikbelastning. Halva
dymlingen asfaltstryks. Vinkeljédrn eller U-balk.
Sléit form + stréickmetall
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